Altalanos rendeltetésii 6nvédé porbeles huzal ismertetése

Jellemzden barkacs (otthoni) felhasznalasra.
Altaldnos acél hegesztéséhez kivald.
Hagyomanyos bevont elektrédas hegesztést lehet kivaltani CO
hegesztésre ugy, hogy nem sziikséges hozza gazpalack.
A huzal egy specialis por toltetet tartalmaz, amelybdl a hegeszt6iv
altal létrehozott h6é hatdsara gaz képzdédik. Ez helyettesiti a
hagyomanyos CO hegesztés soran alkalmazott gazpalackbdl
szarmazoé védogazt.
A porbeles hegesztés soran ugyanugy keletkezik salak, mint a
bevont elektrédas hegesztés soran, amit ugyanolyan modszerekkel
el kell tavolitani a varrat felszinrdl.
A huzal idedlis vékony lemezek és vékony falvastagagu szelvények
hegesztéséhez, flizOvarratok készitéséhez.
A legfontosabb el6nyei a porbeles huzal alkalmazasanak a bevont
elektrédas hegesztéshez képest:

e gyorsabb munka (kevesebb, egyszerlbb salakolas)

e konnyebb ivet gyuijtani, egyenletesen fenntartani

e kevésbé hajlamos a munkadarabot atégetni

A porbeles hegesztési eljaras sokkal kevésbé helyhez kotoétt, mint a
sima CO hegesztés ugyanis nem kell a gazpalack tarolasaval és
szallitasaval bajlodni.
A porbeles hegesztési eljaras ugyanolyan hegesztogépeket és hozza
tartozé alkatrészeket igényel, mint a hagyomanyos CO hegesztés
kivéve a gazpalackot:

e Forditott polaritast ismerd hegesztégép (munkakabel negativ,
test a pozitiv polus)
Munkakabel a hozza tartozé pisztollyal
HegesztOpajzs
Hegesztbkesztyl

e Salak eltavolito kalapacs
A huzal D100 mm (0,9kg) vagy D200 mm (4,5kg) atméro6jl
muUanyag dobra van feltekercselve. A huzal atmérdéje D0,9 mm
(ilyen méret(i aramatadora van sziikség)



