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ORBIMAT® 165 CAdvanced
Szamitégépvezérelt hegesztéaramforras

orbitalis hegesztéshez

Uj fejlesztésti ,egygomb” vezérlés

Billenthet6 10,5 szines monitor

Grafikusan tamogatott hegesztéprogram szerkesztés
Flow Force, programozhat6 védégaz-nyomas

BUP CONTROL programozasi lehet6ség (a formalégaz nyomasa szektoronkeént
beallithatd az opcionalis BUP CONTROL Box segitségével)

Attekinthetd program-strukttra

Autoprogramozasi lehetéség a cséatmérd, falvastagsag, védégaz és alapanyag
megadasaval

Atfogé dokumentacids rendszer

Adatatvitel az integralt MULTIREADER segitségével (a jaratos memoriakartyakkal kompatibilis + USB

csatlakozas)

PC-offline szoftver (opcionalis) segitségével a hegesztési dokumentaciok pdf formatumba

konvertalhatok
WIDE RANGE bemeneti feszultség csatlakozas: 85 - 260 V /50-60 Hz
Beépitett vizhltés
Osszsuly csak 26 kg vizhiitéssel egyiitt

PSS (Pro-Service-System) felhasznaldbarat szerviz / hibakeres6 rendszer




ORBIMAT 165CA

Az ORBIMAT 165 CAdvanced egyedulalld kezelérendszerrel kerlilt kifejlesztésre. A grafikusan
tamogatott kezel6fellleten a berendezés Osszes funkcidja egy forgatdgombbal elbhivhatd és
vezérelhetd. A billenthetd szines monitor minden helyzetben optimalis attekinthetéséget és
kezelhet8séget biztosit.
Az elmenthetd korulbeltl 5000 hegesztési program szisztematikus és attekintheté konyvtar / fajl
rendszerben tarolhato.

A WIDE RANGE bemeneti fesziltség csatlakozasi lehetéség (85...260 V) segitségével az
ORBIMAT 165 CAdvanced az egész vilagon barhol atallitas nélkll hasznalhat6. Természetesen
az eddigi tipusokban megismert autoprogramozasi lehetéség is beépitésre kerilt, amely a
cs6atmérd, falvastagsag, alapanyag és védégaz megadasaval kindlja a legegyszeriibb hegeszt6pogram készitést. Az egyes szektorok
kozotti aramértékek fokozatmentesen nének illetve csokkennek, maximalisan 99 szektorra oszthato fel a hegesztési folyamat.

Az ORBIMAT 165 CAdvanced rendelkezik hideghuzal-vezérléssel, igy valamennyi ORBIMATIC nyitott illetve zart fejjel hasznalhato.

Flow Force és BUP Control System

A Flow Force rendszer segitségével a gazel&oblitési idé alatt a gazmennyiség megndvelt, igy extrém alacsony
eléoblitési idék érhetdk el.

Az ORBIMAT-CA berendezésekhez opcionalisan BUP Control egység csatlakoztathatd, amely segitségével a
cs6ben létrehozott formalégaz-nyomas nyomasérzékel6 segitségével beallithatdé. A valtoztathatd belsd
nyomasnak készonhetéen gyakorlatilag teljesen elkerilhet6 a varrat gyokoldali ,beesése”.

A belsé gaznyomast elektrédapoziciotol fliggéen egy bedllithatd maximalis és minimalis érték kozott
automatikusan a berendezés szabdlyozza.

A hegesztési paraméterek dokumentalasa
A hegesztési paraméterek és a hegesztés kézben mért értékek szamos mddon dokumentalhatok. A hegesztési programokhoz
megjegyzések flizhetbk, példaul a hegesztési kérilmények, védégaz fajtaja, elektroda tipusa, a hegeszté neve, a feladat leirasa, stb.

Az egyes hegesztési folyamatok kozott a paraméterek vagy mért értékek kinyomtatdasa problémas lehet, ezért ezek az adatok
adathordozon illetve a belsd tarolon elmentheték. A beépitett MULTIREADER gyakorlatilag az &6sszes jaratos memdriakartyaval
kompatibilis.

Az ORBIMATIC egy offline kiils6 szoftvert kinal a hegesztési adatok illetve a hegesztési jegyz6konyvek személyi szamitégépen vald
feldolgozasara.

PSS System (Pro-Service-System)

Az Uj, egyedulalld PSS (Pro-Service-System) rendszer segitségével rendkivul
egyszer( az esetleges hibak felderitése illetve kikliszobdlése. A berendezés Suime
felépitésének koszonhetéen az egyes elemek koénnyen megkozelithetbk és S It ; * A
cserélhetdk. It
A berendezésen talalhaté LED panel jelentdsen megkonnyiti az esetlegesen
tonkrement elemek felderitését, nincs szikség szaktudasra illetve barmilyen
villamossagi mérésre.

A berendezés egyes ellenérzd fellletei itt jol kiolvashatéak, mikddése jobban
felugyelhetd, az Uzem koézben esetleg fellépé hiba pontosan meghatarozhato, igy
elkerllheték a hosszan tartd hibakeresési munkak.
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Miszaki adatok:

Meéret: 510 x 360 x 220 mm

Osszsdly: 26 kg

Mikodési tartomany: 2 -165 A; 160 V-nal nagyobb haldzati fesziiltség esetén
2-110 A; 160 V-nal kisebb haldzati fesziiltség esetén

Bekapcsolasi id6: 100% 100 A-en, 40% 165 A-en

Bemeneti feszlltség: 85...260 V; 1 fazis; 50/60Hz
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