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ORBIMAT® 300 CA

Szamitogépvezérelt hegesztéaramforras
orbitalis hegesztéshez

Egyedulallé funkcidkkal:
Flow Force és BUP Control

Autoprogramozasi lehet6seg, csak a kovetkezd adatokat kell
megadnia:

« csb6atmerd * anyagmindség

» falvastagsag * hegesztbgaz




ORBIMAT 300 CA

Uj fejlesztésti ,egygomb” vezérlés

Grafikusan tamogatott hegesztéprogram szerkesztés

Kompakt konstrukcié

Tébb mint 5000 hegesztéprogram tarolhaté

Adatatvitel a jaratos memoriakartyakkal, illetve a taroldkapacitas névelhet6 segitségukkel

Billenthet6 10,5 szines monitor

A programozas nyelve valaszthato, természetesen a magyar is
Atfogé dokumentacids rendszer, beépitett nyomtaté

PC-offline szoftver (opcionalis) segitségével a hegesztési dokumentaciok pdf
formatumba konvertalhatok

PSS (Pro-Service-System) felhasznaldbarat szerviz / hibakeres6 rendszer

Osszsly csak 46 kg vizhiitéssel egyiitt

Az ORBIMAT 165 CAdvanced egyedulallo
kezel6rendszerrel kertlt kifejlesztésre. A grafikusan
tamogatott kezel6fellleten a berendezés 6sszes funkcidja
egy forgatégombbal el6hivhatd és vezérelhets. A
billenthetd szines monitor minden helyzetben optimalis
attekinthet6séget és kezelhetdséget biztosit.

Az elmenthet6 koralbelil 5000 hegesztési program

szisztematikus és attekinthetd konyvtar / fajl rendszerben

tarolhato.




Természetesen az eddigi tipusokban megismert autoprogramozasi lehetéség is beépitésre kerllt,
amely a cs6atmérd, falvastagsag, alapanyag és véddégaz megadasaval kindlja a legegyszerlbb
hegesztéprogram készitést. Az egyes szektorok kozotti aramértékek fokozatmentesen nének illetve
csOkkennek, maximalisan 99 szektorra oszthato fel a hegesztési folyamat.

Az ORBIMAT 165 CAdvanced rendelkezik hideghuzal-vezérléssel, igy valamennyi ORBIMATIC nyitott
illetve zart fejjel hasznalhato

A hegesztési paraméterek dokumentalasa

A hegesztési paraméterek és a hegesztés kdzben mért értékek szamos modon dokumentalhatok. A
hegesztési programokhoz megjegyzések flizhetdk, példaul a hegesztési koriilmények, védégaz fajtdja,
elektroda tipusa, a hegeszt6 neve, a feladat leirasa, stb.

Az egyes hegesztési folyamatok kozott a paraméterek vagy meért értékek kinyomtatasa problémas
lehet, ezért ezek az adatok adathordozon illetve a belsé tarolon elmentheték. A beépitett
MULTIREADER gyakorlatilag az dsszes jaratos memoariakartyaval kompatibilis.

Az ORBIMATIC egy offline kils6 szoftvert kinal a hegesztési adatok illetve a hegesztési jegyz6kdnyvek
személyi szamitogépen valo feldolgozasara.

Flow Force és BUP Control System

A Flow Force rendszer segitségével a gazelddblitési id6 alatt a
gazmennyiség megnovelt, igy extrém alacsony el60blitési id6k érhetbk
el.

Az ORBIMAT-CA berendezésekhez opcionalisan BUP Control egység
csatlakoztathatd, amely segitségével a cs6ben létrehozott formaldgaz-
nyomas nyomasérzékel§ segitségével beallithato. A valtoztathato belsé
nyomasnak kdszdnhetben gyakorlatilag teljesen elkertlhetd a varrat
gyokoldali ,beesése”.

A bels6é gaznyomast elektrodapoziciétol fliggben egy beallithatd ;
maximalis és minimalis érték kozott automatikusan a berendezés Joup.CONTROL 80X
szabalyozza. :

PSS System (Pro-Service-System)

Az Uj, egyedulallé PSS (Pro-Service-System) rendszer segitségével : *-—-—ﬁi}‘f" \
rendkivil egyszer( az esetleges hibak felderitése illetve kikiiszobdlése. ~ mem” 12345678

A berendezés felépitésének koszonhetéen az egyes elemek kénnyen |-

hozzaférhetdk és cserélhetdk. e eaasssss

A hatfalon taldlhatd LED panel jelentésen megkonnyiti az esetlegesen - C ==

tonkrement elemek felderitését, nincs szikség szaktudasra illetve
barmilyen villamossagi mérésre.

A berendezés egyes ellendrzé felilletei itt jol kiolvashatoak, mikodése
jobban felligyelhet, az izem kbdzben esetleg fellépd hiba pontosan
meghatarozhatd, igy elkerllheték a hosszan tartd hibakeresési munkak.




ORBITWIN 300 e

A termelékenység novelésére az ORBITWIN 300 atkapcsoléegyseéget
ajanljuk, amellyel 2 azonos vagy eltér6 tipusi hegesztéfej felvaltva
mikodtethetd. Az egyes fejeken talalhaté startgombok megnyomasara a

=

fejhez hozzarendelt hegesztéprogramok automatikusan betdltédnek. Amig az s
egyik fej hegeszt, az atmenetileg Gizemen kiviili fej el6készithet6 a kdvetkez6
hegesztéshez.

Hegesztéfejek:

Az ORBIMAT 300CA aramforrashoz az 6sszes ORBIMATIC hegesztéfej csatlakoztathato:
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+BUR-CONTROL-80X

ORBIMAT 300 CA kerekes ORBICAR kocsi beépitett  BUP Control Box
szallitokofferral hitéegységgel valamint

aramforrassal és

atkapcsoloegységgel

Miszaki adatok:
Halozati fesziltség: 3 x 400 VAC + - 15%; Hegesztéaram: 3 - 300 A; Bekapcsolasi idé: 100% (200 A)
60% (300 A); Tomeg (ORBICOOL nélkiil): 34 kg, ORBICOOLIal: 48 Kg; Méretek: 530 x 400 x 400 mm

ORBIMATIC GmbH
Fl6Rer Weg 17 D-35418

Hegpont Kft.

® IMATlc 1239 Budapest heg

Buseck / Germany SeHMEISSTEHNIC Grassalkovich ut 255.
Telefon (0 64 08) 90 26-0 Tel.: 0036 1 287 3966
Telefax (0 64 08) 90 26-50 Fax: 0036 1 285 9200
E-mail: Orbimatic@t-online.de info@hegpont.hu

Internet: www.orbimatic.com www.hegpont.hu
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